
 

行业应用｜川崎机器人助力煤机行业打造自动化生产线 

将机械化技术应用在煤矿开采行业中，除了能够提高煤炭开采效率、减少人工作

业量、降低企业成本支出，还可在极大程度上降低事故的发生率。近年来，我国经济

飞速发展，机械工业的科技水平和煤矿开采机械化程度也在逐渐提高。 

 

随着我国采煤机械化的深入发展，我国煤炭机械 50 强企业营收稳步上升，根据

我国煤炭机械工业协会统计的数据显示，1978 年我国大型煤炭企业采煤机械化程度为

32.34%，到 2020 年已增长至 98.9%。至 2020 年，我国煤炭机械 50 强企业营收累计为

899.56 亿元，同比增长 9.72%。这样大幅度的增长率充分说明，采煤机械化一定程度

上推动了煤矿机械设备企业的发展。 

 

川崎机器人与山东矿机开展合作 

川崎机器人对于我国煤炭机械工业也格外重视，并积极与煤矿机械设备企业进行

合作，山东矿机华能装备制造有限公司就是其中之一。 

 

山东矿机华能装备制造有限公司（以

下简称：山东矿机）是煤矿机械产业链中

的代表企业，主要生产煤机综采成套设备

及配件，产品涵盖了液压支架、刮板输送

机、转载机、破碎机、皮带机等；其中，

山东矿机下设的自动化事业部自主研发的

机器人焊接设备已批量应用于液压支架、

刮板输送机等大型箱型结构件的多层多道

焊接工作。 

 

川崎机器人解决煤矿机械行业痛点 

在合作的过程中，川崎经过深入了解后发现，设备结构复杂、焊接工艺繁琐、多

品种小批量等问题是在煤矿机械焊接过程中所面临的严峻挑战。且此时如仍旧借助传

统机器人来进行自动化煤机焊接，不仅效果达不到预期，在节拍效率上也得不到显著

提升。 

 

为解决这一难题，川崎机器人与山东矿机集团在适用于中厚板焊接的弧焊机器人

领域共同开拓，现已实现 30 种以上煤机液压支架的自动化焊接，并完成了推杆、连

杆、顶梁、底座、中部槽的自动化焊接。 

 

通过与川崎机器人的合作，山东矿机集

团快速地实现了机器人在液压支架的自动

化生产及系统自主开发，成批的焊接机器人

装备投入到焊接车间进行液压支架部件的

规模化生产。而面对产品焊接过程中存在的

品种型号多、批量少等问题，川崎机器人研

发的离线编程软件可轻松、高效地解决。 



 
川崎机器人全面先进的生产工艺 

以川崎机器人在煤矿液压支架产品中的使用为例，机器人可实现的生产工艺： 

 

• 机器人对工件可进行平放、立起横向位置焊接。 

• 焊缝和坡口形式：T 型接头角焊缝、单双边 V

形坡口、角焊缝。 

• 焊脚尺寸：8-20mm 焊脚（部分焊缝带有坡口），

采用多层多道焊接工艺，接头处每道错开 30mm，

先整体打底焊接后再填充每条焊缝。 

• 焊接方法：MIG（熔化极惰性气体保护焊）/MAG

（熔化极活性气体保护焊）。 

 

川崎机器人在焊接设备中的应用 

在山东矿机开发的顶梁焊接设备中，成功运用了 2 套川崎弧焊机器人及外部行走

地轨、1 套头尾变位机、2 套全数字逆变焊接电源、1 套烟尘净化系统。 

 

顶梁焊缝以 12、14、16、18mm 多层多道角焊缝坡口焊缝为主，结构为复杂箱型

结构；通过导入川崎 8 轴机器人与 7 轴机器人双机外部轴进行双机协调控制，能够实

现对称焊接。这一操作可以降低焊接应力产生的焊接变形，而且使用机器人焊接能够

达到一次成形，无需人工再进行打磨，提高焊缝的美观度。 

 

而在中部槽焊接设备中，成功运用了 1 套

川崎弧焊机器人及外部行走地轨、1 套单轴头

尾变位机、1 套全数字逆变焊接电源、1 套烟尘

净化系统。中部槽焊缝以多层多道角焊缝、坡

口焊缝为主；基于川崎 6 轴机器人、滑轨、变

位机三机协调控制，在圆角处焊缝焊接一次成

形，流畅无断点。 

 

山东矿机通过导入川崎机器人进行机械自动化生产，单个部件生产车间人员由

100 人降至 20 人，已实现明显缩减；焊接完成率也由 60%提高至 85%，且一次合格率

达到 100%。不仅极大程度降低了人工成本，而且在保证生产良品率的同时，工作效

率实现了大幅度的提升。 

 

川崎机器人稳定、高效、安全，可以满足工业领域的多种生产需求，帮助企业提

高生产效率，一直深获社会和客户的信赖，未来我们也将不断扩展对社会的贡献范围，

创造新的价值。 

 

川崎机器人（天津）有限公司 

 


